Arbeitsinspektion

Arbeitsstoffe

Explosionsschutz in
KfZ-Lackierereien

Evaluierung und Dokumentation

Information zur Verordnung explosionsféhige Atmosphé&ren unter Beriicksichtigung

ONORM EN 12215/2004
ONORM EN 13355/2005
*  BG-Information BGI 7400

1. Grundsétzliche Fragen

Fragen

Hinweise

Welche Explosionsgefahren kénnen innerhalb der Spritzkabi-
nen oder kombinierten Spritz und Trocknungskabinen sowie
in Abluft- und Umluftleitungen und Filtern auftreten?
Welche MaBnahmen sind erforderlich?

Punkte 3 bis 5 und 8

festzuhalten?

Welche Explosionsgefahren kénnen beim Lackmischen Punkt 6
auftreten

Welche Explosionsgefahren kénnen in Lacklagerrdumen Punkt 7
auftreten?

Was ist mindestens im Explosionsschutzdokument Punkt 10

Was ist zu tun bei Anderungen, die sich auf den Explosions-
schutz auswirken?

Explosionsschutzdokument ist zu Giberarbeiten

Gute Beratung - Faire Kontrolle
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2. Fragen zur bisherigen Dokumentation

Fragen Hinweise

Welche fiir den Explosionsschutz relevanten Daten enthalt Explosionstechnisch relevante Kenndaten und Festlegun-
das Sicherheits- und Gesundheitsschutzdokument? gen zusammenstellen

Welche fur den Explosionsschutz relevanten Daten kénnen Ex-Zonen, Eignung von Geraten, Daten zusammenstellen
die Genehmigungsunterlagen enthalten? oder darauf im Explosionsschutzdokument verweisen
Welche fiir den Betrieb in Ex-Zonen relevanten Daten kénnen | Ex-Zonen im Arbeitsbereich, Eignung von Geréten in
Herstellerangaben fur Geréte (Arbeitsmittel, Maschinen) Zonen Punkt 8

enthalten?

Welche fiir den Betrieb in Ex-Zonen relevanten Daten kénnen | Es dirfen nur geeignete Gegensténde verwendet werden
Herstellerangaben fir sonstige Gegenstande (Werkzeuge,
Kleidung, Schuhe, PSA) enthalten?

Was ist vorhanden und was fehlt? Check gemé&B Punkte 3 bis 10

3. Zonen in Spritzkabinen

Falls die Brennstoffkonzentration < 25 % UEG fiir Spritzkabinen mit Bedienungspersonen betragt, sind folgende
Zonen einzuteilen:
* Zone 2: in Kabine, Umluft- und Abluftleitungen sowie auBerhalb der Kabine 1 m um standige Offnungen.

Weitere Informationen:
*Zone 2 auBerhalb der Kabine: 1 m Radius (Halbkreis) von den AuBenkanten der Offnung, danach gerade Verbindungs-
linie in 1 m Abstand zur Offnung

* Tiir idR keine standige Offnung —» auBen keine Zone

» zusétzliche Anforderungen falls Brennstoffkonzentration = 25 %: Kabine mit Konzentrationsiiberwachung und Brennstoff-
zufuhrunterbrechung oder Druckentlastung.

- Stand der Technik: ONORM EN 12215/2004
> Beispiel fir Zoneneinteilung (Anhang A)

keine standige Offnung (z. B. Tiren)

sténdige Offnung (z. B. fiir die Bedienungsperson)
stindige Offnung (z. B. Beschickungsdffnung)
standige Offnung (2. B. Ausfahriffinung)

standige Offnung (z. B. Filter)
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der Spril i iefllich aller Umluft- und Abluflleitungen, eingeteilt wie folgt:
Zone 1 bei Beg g der ion an Stoffen auf > 25 % der UEG und < 50 % der UEG
Zone 2 bei Beg g der b tration an b b Stoffen auf < 25 % der UEG
Externer Raum gebildet um sténdige Off der i ilt wie folgt:
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Zone 2 in allen Fallen
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4. Zonen in kombinierten Spritz- und Trocknungskabinen

Die Brennstoffkonzentration ist auf < 25 % UEG begrenzt:
Folgende Zonen sind einzuteilen:

*Zone 2: in Kabine, Umluft- und Abluftleitungen sowie auBerhalb der Kabine 1 m um standige Offnungen

Weitere Informationen:

*Zone 2 auBlerhalb der Kabine: 1 m Radius (Halbkreis) von den AuBenkanten der Offnung, danach gerade Verbindungs-
linie in 1 m Abstand zur Offnung

* Tur idR keine standige Offnung - auBen keine Zone
Stand der Technik: ONORM EN 13355/2005

* Berechnung zur Brennstoffkonzentration (Anhang A)

5. Zonen beim Lackiervorgang in Kabinen - grundsétzliche und allgemeine Uberlegungen

Warum ist eine Zone erforderlich, wenn die Brennstoffkonzentration von 50 % UEG im Normalbetrieb sicher
unterschritten ist?

*Beim Spritzvorgang erfolgt Zerstdubung und damit eine Bildung von Bereichen mit brennbarem Nebel. Diese Bereiche
sind jedenfalls als explosionsgeféhrdete Bereiche anzunehmen.

*Wenn fir vorhersehbare Stérungen - Luftungsausfall, Verschitten oder Austritt von Lack - keine gesonderten und
sicheren MaBnahmen vorgesehen sind, missen die Stérungen fir die Einteilung in Zonen beriicksichtigt werden. Aus
verschiedensten Griinden ist es bei Lackierarbeiten einfacher die vorhersehbaren Stérungen bei der Zoneneinteilung zu
beriicksichtigen.

Welche Zonen sind im Allgemeinen unter Berlicksichtigung von Normalbetrieb und vorhersehbaren Stérungen
einzuteilen?

«Zone 1, in der Kabine, falls die Brennstoffkonzentration zwischen > 25 % bis 50 % UEG liegt
*Zone 2, in der Kabine, falls 25 % UEG nicht Uberschritten werden

*Zone 2, in beiden angefiihrten Fallen in Umluft- und Abluftleitungen sowie auBerhalb des Raumes in 1 m um standige
Offnungen.

Weitere Informationen:

*Zone 2 auBlerhalb der Kabine: 1 m Radius (Halbkreis) von den AuBenkanten der Offnung, danach gerade Verbindungs-
linie in 1 m Abstand zur Offnung

* Tir idR keine standige Offnung - auBen keine Zone

6. Lackmischraume "

Im Allgemeinen ist anzunehmen, dass der Flammpunkt nicht sicher unterschritten ist (falls gemaB § 3 VEXAT sicher unter-
schritten, keine Zonen).

Wird aus offenen Behaltern umgefiillt, abgefillt, gemischt oder

umgepumpt so gilt

bei natiirlicher und mechanischer Liiftung: Zone 1: 1 m um die Verarbeitungsstelle
Zone 2: weitere 1 m

bei Absaugung an der Verarbeitungsstelle: Zone 2: 0,5 m um die Verarbeitungsstelle

" gemaB BGI 740
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7. Lacklagerrdume "

Lagerbedingung Ex-Zone

Lagerrdume mit ausschlieBlich passiver Lagerung (es findet kein Abfiillen, Mischen oder Umfiillen/Umpumpen statt)

Lagerraum bis 100 m*® und mindestens Zone 2: raumhoch
0,4-fachen Luftwechsel pro Stunde

Lagerraum iiber 100 m® und mindestens Zone 2: bis 1,5 m Hohe
0,4-fachen Luftwechsel pro Stunde

Lagerung iiber 100 m® und mindestens Keine Zone
2-facher Luftwechsel pro Stunde und falls
Stoffe nicht Temperaturklasse T5 oder Té

Lagerrdume zur aktiven Lagerung (es findet Abfillen, Mischen oder Umfiillen/Umpumpen statt)

Lagerraum ohne Beschrénkung der Raum- Zone 1: Abfiillbereich etc.
gréBe, in denen standig ein mindestens Zone 2: restlicher Raum
5-facher Luftwechsel pro Stunde gewéhr-

leistet ist.

" gemaB BGI 740

8. Geréte (Arbeitsmittel) in Ex-Zonen

Arbeitsmittel/elektrischer Betriebsmittel:
*in Zone 2: mind. Kategorie 3 G + Oberflachentemp. < ZT + geeigneter Ziindschutzart + evtl. Gerdteuntergruppen

*in Zone 1: mind. Kategorie 2 G + Oberflachentemp. < ZT + geeigneter Ziindschutzart + evtl. Gerdteuntergruppen

* yalte Arbeitsmittel: Werden idR geeignet sein. Die Eignung muss aber von einer fachkundigen Person gepriift werden

Erdung/Potentialausgleich elektrisch leitender Bauteile:

- Vermeidung elektrostatischer Aufladungen

Beleuchtungseinrichtung:

*IP 54: wenn sie zur Kabine gegen L3semitteleintritt sicher abgedichtet sind (Abdeckung muss transparent und stoBfest
ausgefihrt sein)

Motoren auBBerhalb der Kabine:

*IP 44: ausreichend. Diese Motoren diirfen nicht in Abluftleitungen installiert sein

Heizsysteme (auch direkte Zuluftbeheizung)
«im Raum: Die maximale Oberflachentemperatur von Geréten T muss kleiner als die Ziindtemperatur sein. In der Kabine
darf keine Beheizung mit Brenner (offener Flamme) erfolgen.

« Direktbeheizung: Nach Liftungsausfall darf die Brennerziindung erst nach fiinffachem Luftwechsel erfolgen (Verdiin-
nungswirkung, falls explosionsfdhige Atmosphére vorliegt)

Gute Beratung — Faire Kontrolle



9. Inverkehrbringung von Spritzkabinen und kombinierten Spritz- und Trocknungskabinen

Spritzkabinen, kombinierte Spritz- und Trocknungskabinen werden als Maschinen in Verkehr gebracht.

Sie unterliegen dem Inverkehrbringerrecht (Maschinensicherheitsverordnung - MSV), haben eine CE-Kennzeichnung und
eine Ubereinstimmungserklarung liegt auf.

Arbeitgeberlnnen kénnen - soweit sie tGber keine anderen Erkenntnisse verfiigen - davon ausgehen, dass diese Lackier-
anlagen (Maschinen) hinsichtlich Konstruktion, Bau und SchutzmaBnahmen den Sicherheits- und Gesundheitsschutzanfor-
derungen der MSV entsprechen.

Harmonisierte Normen fir Lackieranlagen:
«EN 12215/2004 fiir Spritzkabinen und

*EN 13355/2005 fiir kombinierte Spritz- und Trocknungskabinen

Hinweis:

Sind diese Normen in der Ubereinstimmungserklarung angefiihrt, so sollten die Lackieranlagen die Anforderungen der
Punkte 3 bis 5 erfiillen.

Wenn die Lackieranlage (Maschine) nicht der MSV entspricht (z.B. Mindestanforderungen siehe Punkte 6 bis 8 nicht er-
fullt), so ist das Inverkehrbringerrecht verletzt.

Andererseits sind auch die Anforderungen der Verordnung explosionsféhiger Atmosphére nicht erfillt.

10. Explosionsschutzdokument - ExSD

Inhalt Hinweise

Festgestellte Explosionsgefahren (Normalbetrieb, mégliche Beseitigen Punkte 3 bis 8
Stérung)

Primére (Absaugen und Reinigen) Punkte 1, 3 bis 8

ExplosionsschutzmaBnahmen

Zonenfestlegung (Ex-Zonen) Punkte 3 bis 7

Sekundére ExplosionsschutzmaBnahmen, Eignung von Gegen- | Beschreiben oder auf Unterlagen verweisen Punkt 8
sténden in Ex-Zonen Anlage und Geréten in Ex-Zonen, und
allenfalls von Kleidung etc.

Umfang und Ergebnisse von Priifungen jahrliche Priifung
Warn- oder Alarmbedingungen Vorkehrungen
Arbeitsfreigabe fiir geféhrliche Tatigkeiten z.B. Wartungsarbeiten Benannte Person mit schriftliche
Unterweisung festhalten
Koordination von betriebsfremden Arbeitnehmerlnnen Tatigkeiten, die Ex- Zonen betreffen
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